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Pour pennettre a Fadheteur de verifier le conte- 
nu de sacs en papier servant a l'emballage de den- 
rees alimentaires, on connait d'une part des sacs 
a fenetre dont le materiau en papier opaque com- 
porte une ouverture derriere laquelle est collee une 
feuille transparente et d'autre part ce qu'on appelle 
les sacs a visibilite totale qui se composent dans 
leur totalite d'une feuille de matiere plastique trans- 
parente. Mais, avec les sacs a fenetre, il n'est pas 
possible, ou il n'est possible qu'au prix de diffi- 
cultes particulieres, d'obtenir l'etancheite aux gaz 
ou au vide tres souvent exigee de nos jours. En 
outre, d'une facon generale, pour des raisons de 
soli dite, on ne peut pas toujouxs donner a la fene- 
tre une dimension aussi grande qu'on voudrait, de 
sorte que seule une petite partie du contenu du sac 
est visible en permanence. Mais, a cause des abus 
frequents de nos jours consistant a vendre des em- 
ballages a raoitie vides, il est important que les 
acheteurs puissent voir une fraction la plus grande 
possible du contenu de l'emballage. D'un autre cote, 
les sacs a visibilite totale ne laissent rien a desirer 
a ce point de vue parce que, suivant la nature du 
materiau en feuille utilise pour leur fabrication, 
on peut les souder de fagon etanche aux gaz ou 
bien les sceller a chaud et que seule une impres- 
sion quelconque portee sur le sac peut rendre invi- 
sible des parties du contenu du sac. 

Mais les sacs a visibilite totale ont un grave in- 
convenient : par suite de la flexibilite du materiau 
en feuille, ils ne peuvemt se tenir debout. Ceci em- 
peche la vente de denrees alimentaires et d'autres 
marchandises empaquetees dans des sacs a visibilite 
totale car les sacs ne peuvent etre disposes en oTdre 
sur des etageres de magasin ou autres installations 
analogues d'une fagon telle qu'aussi bien une ins- 
cription eventuelle sur la face anterieure du sac 
que le contenu de celui-ci soient correctement vi- 
sibles. En outre, par suite du manque de rigidite 



de la feuille de materiau utilisee pour leur fabri- 
cation, de tels sacs k visibilite totale presentent des 
difficultes particulieres pour Poperation d'empa- 
quetage de leur contenu. 

La presente invention realise un sac d'emballage 
qui permet de voir une grande partie du contenu 
du sac dans lequel I'empaquetage peut etre realise 
de fagon absoiument etanche aux gaz, a Teau et 
au vide, qui possede une stabilite satisfaisante 
quand il est rempli et possede aussi la rigidite ne- 
cessaire pour pennettre un remplissage facile. 

Le resultat est obtenu avec un sac d'emballage a 
fond en croix ou a fond plat dans lequel, suivant 
l'invention, le materiau du sac entierement realise 
en feuille de cellophane ou de tout autre materiau 
transparent scellable a chaud est pourvu d'une cou- 
che exterieure de papier rigide, d'une part dans la 
zone du fond et des elements de paroi immediate- 
ment adjacents, et d'autre part dans la zone de l'ex- 
tremite de remplissage. Selon la presente invention, 
on a done reconnu qu'il faut utiliser un sac entie- 
rement realise en feuille de materiau transparent 
sceMable a dhaud, et que le materiau de ce sac peut 
etre pourvu dans la zone du fond et dans celle de 
Pextremite de remplissage de papier rigide pour 
que, le fond etant plie de facon voulue, e'est-a- 
dire sous forme de fond en croix ou de fond plat, la 
stabilite et la rigidite a l'emplissage necessaires 
soient assurees tandis que, d'autre part soit garan- 
tie l'etandheite absolue du sac rempli et fenne et 
que la plus grande partie du contenu du sac reste 
visible. 

Dans un autre mode de realisation de la presente 
invention, les couches exterieures de papier ne sont 
pas reliees les unes aux autres, et la distance qui 
les separe est au moins egale au tiers de la hauteur 
du sac. La fabrication d'un sac de ce genre est par- 
ticulierement simple parce qu'il suffit de disposer 
sur la feuille servant a la fabrication du sac inte- 



66 2191 o 73 394 3 <+> Prix du fascicule : 2 francs 



[1.441.107] — 

rieur entierement realise en matiere plastique trans- 
parente les segments de papier fort et de les join- 
dre a la feuiSe plastique par collage ou scefle- 
ment a ohaud; puis, pour obtenir les segments de 
feuille servant a la formation des sacs, des tron- 
gonnages sont effectues a travers la zone dans la- 
quefle les elements de papier fort se trouvent poses 
sur la feuille plastique, ceux-ci se trouvant alors 
separes en deux parties : la partie servant au ren- 
forcement du fond et la partie servant au renfor- 
cement de l'extremite de remplissage. 

Dans un autre mode de realisation de la pjesente 
invention, les couches exterieures de papier peu- 
vent s'etendre de facon continue sur toute la hau- 
teur du sac, une f enetre s'etendant au moins sur un 
tiers de la surface de la paroi correspondante etant 
menagee au moins sur la face anterieure et sur la 
face posterieure du sac. Dans ce cas, la rigidite du 
sac encore vide est particulierement satisfaisante 
car, au moins dans la zone des aretes du sac, le pa- 
pier fort s'etend de 1'element de renforcement du 
fond jusqu'a I'Sement de Tenforcement de l'extre- 
mite de remplissage, et joue le role d'une nervure 
exterieure pour le sac interieur en matiere plasti- 
que, pour le materiau duquel on n'a done pas a 
avoir de preoccupation en ce qui concerne la rigi- 
dite. 

Les caracteristiques et avantages de la presente 
invention ressortiront d'aiHeurs de la description 
qui va suivre, a titre d'exemple, en reference aux 
dessins annexes, dans lesquels : 

La figure 1 represente un exemple de realisation 
d'un sac a fond plat dresse, en vue perspective; 'et 

La figure 2 represente un exemple de realisation 
d'un sac a fond en croix selon I'invention, mis a 
plat. 

Selon le mode de realisation choisi et represente 
a la figure 1, un sac d'emballage 1 entierement 
realise en verre cellulosique ou en feuille plastique 
scellable a chaud est muni d'une couche exterieure 
2 en papier fort qui s'etend sur la totalite de la 
hauteur du sac jusqu'aux aretes du sac 3, mais 
laisse libre sur les faces avant et arriere et sur les 
surfaces laterales des fenetres 4 et 5 dans la zone 
desquelles le contenu du sac est visible a travers 
la couche «transpajente 1. Les fenetres sont d'une di- 
mension telle que chacune s'etend sur au moins 
un tiers de la surface de sac correspondante du 
sac a l'etat ferine. Par suite, le contenu du sac 
est finalement aussi visible qu'avec un sac habituel 
a visibilite totale compose uniquement d'une feuille 
de matiere plastique transparente. La couche exte- 
rieure de papier 2 assure grace a sa partie pliee en 
meme temps que le sac lors de l'operation de for- 
mation du fond une stabilite satisfaisante du sac 
rempli et, grace a sa partie entourant l'extrernite de 
remplissage du sac 1, un maniement facile du sac 
pour l'operation de remplissage. 



La couche exterieure 2 a ete appliquee sur la 
feuille plastique formant la couche interieure 1 
avant la fabrication du sac elle-meme, apres decou- 
page des ouvertures des fenetres, et eBe a ete reliee 
a celle-ci de facon connue par collage ou scelle- 
ment a chaud. Apres remplissage du sac, son extre- 
mite de remplissage est fermee par scellement a 
chaud. 

Dans Pexemple de realisation represente a la 
figure 2, un sac entierement realise en verre cellu- 
losique ou feuille de matiere plastique analogue 
est dote dans la zone de l'extremite de remplissage 
d'une couche exterieure de papier fort 7 et dans la 
zone du fond en croix d'une couche exterieure de 
papier fort 8. Dans la zone mediane 9 du sac celui- 
ci se compose, comme le montre le dessin, unique- 
ment de la feuille de matiere plastique, cette partie 
mediane representant au moins un tiers de la hau- 
teur du sac, pour rendre visible en grande partie 
le contenu du sac. 

Dans cet exemple de realisation, les couches exte- 
rieures de papier fort sont egalement appliquees 
avant phage du sac sur la feuille servant a former 
le sac 6 et reliees a celle-ci. Ensuite a lieu le tron- 
cpnnage des pieces devant etre usinees pour donner 
les sacs, la coupe de tronconnage passant chaque 
fois a travers la couche en papier fort dont une par- 
tie sert ainsi chaque fois a former un fond de sac 
et 1'autre partie a renforcer rextremite de remplis- 
sage d'un sac. Le sac selon la figure 2 procure ega- 
lement les memes avantages que ceux enumeres 
dans la description du sac selon la figure 1. 

RESUME 

1° Sac d'emballage a fond en croix ou fond plat, 
caracterise en ce que le materiau d'un sac entiere- 
ment realise en feuille de verre cellulosique ou au- 
tre matiere plastique transparente scellable a chaud 
est pourvu, d'une part dans la zone du fond et des 
elements de paroi immediatement voisins et d'autre 
part dans la zone de l'extremite de remplissage d'une 
couche exterieure en papier fort. 

2° Un tel sac, remarquable, en outre, par les 
points suivants, pris separement ou en combinai- 
sons : 

a, Les couches exterieures de papier ne sont pas 
reliees entre elles et la distance qui les separe est 
au moins egale au tiers de la hauteur du sac; 

b. Les couches exterieures de papier s'etendent 
de facon continue sur la totalite de la hauteur du 
sac, une fenetre au moins s'etendant au moins sur 
le tiers de la surface de la paroi correspondante 
etant menagee dans la couche exterieure de papier 
sur la face anterieure et sur la face posterieure. 
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